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1 Présentation de ’'emmanchement électrique asservi FSA

1.1 1° cas: Pas de pupitre presse UExp-MVAT

Power

Actionneur :

Resolver
Gamme UG

Le PC, connecté au cartes MVAT , permet de paramétrer les cycles d’emmanchement, mais aussi de récupérer les
courbes d’emmanchement.
Dans ce cas-la, le logiciel FSA-PKP n’est pas nécessaire.

1.2 2¢mecas : Utilisation de pupitre presse UExp-MVAT

Uexp-MVAT

Powerﬂ;

Actionneur :

Resol
esolver Gamme UG

Capteur d’effort

Le PC n’est plus connecté en permanence aux cartes MVAT, pour récupérer les courbes, mais c’est le pupitre « UExp-
MVAT » qui I'est.

Celui-ci stocke les courbes et les résultats de la ou des 2 cartes MVAT connectées.

Mais son disque dur n’étant pas de grande capacité, il ne peut stocker que 2000 courbes et 2000 résultats par presse
connectée.

C’est la gu'intervient I'applicatif « FSA-PRD »
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2 Role de FSA-PRD

FSA-PRD (« Press Result Display ») a plusieurs fonctions de récupération de données :
- Récupération des résultats de tous les pupitres connectés
- Récupération des courbes de tous les pupitres connectés
- Affichage des résultats dans un tableau « dynamique ».

FSA-PRD se connecte a fréquence paramétrable a tous les pupitres auxquels il est connecté, et récupere les résultats
« récents » (dont I'ancienneté n’excede pas un certain temps paramétrable).

Il les copie dans un répertoire temporaire puis les renomme avec le nom de I'OP et le numéro de série de la piece.
Quand les résultats de I'ensemble des pupitres ont été collectés, FSA-PRD les affiche dans un tableau.

Quand un nombre de résultats est atteint, FSA-PRD se connecte a nouveau a I'ensemble des pupitres, et y récupere
I'ensemble des 2000 courbes de chaque pupitre.

Il stocke ces résultats sous forme d’un fichier compressé.

Si I'option est cochée, FSA-PRD fera une copie du fichier .zip vers un répertoire temporaire a destination de FSA-PKP.

3 Role de FSA-PKP

Le réle de FSA-PKP est de convertir les courbes MVAT en un fichier au format CSV.
La constitution des 2 fichiers est donnée en annexe.
Si I'option a été cochée dans FSA-PRD, celui-ci effectue une copie des fichiers de courbes compressées vers un
répertoire unique :
C:
FSA-PRD
Crb_Zip for FSA-PKP (contient une copie temporaire de tous les fichiers de courbes compressées)

FSA-PKP surveille ce répertoire, et a I'arrivée de chaque nouveau fichier .zip, FSA-PKP va successivement :
- Décompresser le fichier .zip vers une arborescence portant le nom de la machine et I'unité concernée
- Supprimer ensuite ce fichier .zip
- Convertir toutes les courbes décompressées en fichier .csv
- Supprimer les courbes MVAT d’origine
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4 Installation
Insérer le Support d'installation (CD, Clé USB, etc..) et double-cliquer sur "Setup.exe"

FS

FSA-PKP V1.0.0.12 ~ Nom Modifié le Type Taille
Application Files

Application Files 0 021 10:48 Dossier de fichiers
[P FSA-PicKuP application 2 Application Manif... 6 Ko
D Read_Me.tt 0 Docurnent texte 3 Ko
A setup.exe 26/0. Application 548 Ko
v
14 R H H [ I
L'écran suivant apparait, cliquer sur "Installer
Installation d'application - Avertissement de sécurité x
L*éditeur ne peut pas étre vérifié. 5?’,
Voulez-vous vraiment installer cette application ? a‘
Nom :
FSA-PicKuP

De (pointez sur la chaine ci-dessous pour afficher le domaine complet) :
C:\Users\michael.vares\Documents\Mes Documents\_Outils-Copie\...

I::glitellr 3
Editeur inconnu

Installer Ne pas installer

@ Bien que les applications soient utiles, elles sont susceptibles d'endommager votre ordinateur. i
vous ne faites pas confiance & la source de ce logiciel, n'installez pas ce dernier. Informations...

Puis au bout de quelques secondes ; FSA-PKP est installé et se lance :

e FSA-PKP Convertisseur de Courbes MVAT — [m}

A””"iim ﬁ?ﬁ?ghnnuu =~ ) I
Rzt FSA - PK

Applicatif de conversion des courbes MVAT

Compterendu :

A Hitachi Group Company

Désormais, une icone FSA-PKP est rajoutée sur le bureau :

FSA-PicKuP

Et on trouve dans "Démarrer'/'Programmes" une rubrique : ESERICRUE S £saprD

« FSA'PiCK'UP » @ Support en ligne de FSA-PicKuP

Qui contient le raccourci « FSA-PKP »

Google Chrome
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5 Mise a Jour Logiciel
Pour mettre a jour FSA-PKP, on désinstalle la version en cours, puis on réinstalle la nouvelle version.

5.1 Désinstallation

On utilise le gestionnaire d’applications Windows et on choisit « Désinstaller »

= Paramétres = O
@ Accueil Applications et fonctionnalités

R FSA-PicKuP

Rechercher un paramétre ‘o] |
| ? ~ iz 16/03/2021
1.0.0.11
Applications
Madifier Désinstaller
I 5 Applications et fonctionnalités
FSA-PRD

i=+  Applications par défaut 25/03/2021

; GLC_Player
0 Cartes hors connexion 03/12/2020
1] Applications pour les sites web Google Chrome 551 Mo

19/10/2019

Durant linstallation, cocher dans la fenétre suivante « Supprimer I'application de cet ordinateur », et cliquer sur « OK » :

Maintenance de FSA-PickuP I} X

FSA-PicKuP
Choisir le type de maintenance qui vous convient.

§ @ Supprimer I'application de cet ordinateur.

QK Plus d'infos...

5.2 Réinstallation

Voir chapitre Installation
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6 Utilisation de FSA-PRD
6.1.1 Menu configuration

a FSA-PKP Convertisseur de Courbes MVAT

Il offre 2 choix : 1 écran . : :
\ Application | Cenfiguration
- Parametres, ]
et 1 fonctionnalités a activer ou désactiver : 'ﬁ T

- Acitver Conversion Activer Conversion

6.1.2 Ecran parametres

e Paramétres

b Zips for FOA-PKPY
CAFSA-PKPCourbes®
CAFSA-PKPLogs'

C:\Program Files7-Zp*

Zone « Répertoires » :
Répertoire de Stockage des Fichiers .zip : Par défaut, laisser « C:\FSA-PRD\Crb_Zips for FSA-PKP\ »

Répertoire de Stockage des Courbes .csv : Par défaut, laisser « C:\FSA-PKP\Courbes\ »

Répertoire de stockage des Journaux : Par défaut, laisser « G:\FSA-PKP\Logs\ »

Répertoire de 7zip.exe : Par défaut, laisser « C:\Program Files\7-Zip\ » pour un PC 64bits et « C:\Program Files (x86)\7-
Zip\ » pour un PC 32bits.

6.1.3 Activer la conversion

Si la conversion est activée (ce qui est le mode normal de FSA-PKP), FSA-PKP surveillera I'arrivée d’'un nouveau fichier
.zip dans « C:\FSA-PRD\Crb_Zips for FSA-PKP\ ».

Dans ce cas le statut est vert et affiche « Conversion Active » :

Statut

Si celle-ci est désactivée :
- les fichiers .zip ne sont plus récupérés
- les courbes ne sont plus converties
- le statut est rouge et affiche « Conversion STOPPEE »

‘ Statut
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6.1.4 Menu Application — Convertir des Courbes

‘e FSA-PKP Convertisseur de Courbes MVAT

Application | Configuration
Quitter 10N

| Convertir des Courbes ml :

Dans ce menu, on peut manuellement convertir des courbes contenues dans un répertoire.
Quand on clique sur ce choix, I'écran suivant apparait :

'we Conversion de fichiers courbes MVAT — ] »

Paramétres pour la conversion des Fichiers

MNom de |a Station | |

Mom de |a Presse | |

Mota : Les caractéres <> :ww|?° ./ Vet " " sont automatiquement supprimés

Sélectionner les Courbes )
& convertir Lancer la Conversion

* Seules les courbes dont le nom est conforme seront converties :
Leur nom doit étre de la forme (courbes UExpMVAT) _AAAA-MM-JJ_hh-mm-ss_cOKsOK txt
ou de la forme (courbes Rhapsodie Net) » woooccooedx-cOKsOK_AA-MM-JJ-hh-mm-ss t«

Il faut renseigner le nom de la station, le nom de la presse, puis de sélectionner les fichier courbes MVAT grace au
bouton Sélectionner les Courbes .

a convertir

On clique alors sur  Lanceriaconversion | €t toutes les courbes MVAT sont converties puis EFFACEES. Prenez donc garde de
faire une copie de ces courbes avant conversion !

Remarques :
- Les courbes converties se retrouvent dans le répertoire :
C:
FSA-PKP
Courbes

« Station »
« Presse »
- Pour les noms « Station » et « Presse », les caracteres :
<
>

/
\
et""
seront automatiquement supprimés a la saisie.
- Seules les courbes issues d’un pupitre UExp-MVAT ou de Rhapsodie.Net peuvent étre converties. Leur nom
doit étre de la forme :

UEXP-MVAT : X00000000¢-X_AAAA-MM-JJ_hh-mm-ss cOKsOK.txt (ou NOK a la place des OK)
Rhapsodie.Net :  x0000000¢-x-COK-sOK_AA-MM-JJ-hh-mm-ss.txt (ou NOK a la place des OK)

O 0O O O O O O O O O
>*
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7 Organisation des répertoires de stockage
On aura ainsi I'arborescence suivante :

C:
FSA-PKP
Courbes  (contient toutes les courbes, aprés conversion)
Logs (contient les fichiers de logs pour maintenance, ne rien modifier)

Et le répertoire Courbes va vivre au fur et a mesure que des fichiers .zip de courbes compressées seront générés par
FSA-PKP, ou que des conversions seront exécutées manuellement.

Exemple :
- FSA-PRD est connecté a :

o 1 UExp nommée « OP310 », gérant 2 presses, « Unite0 » et « Unite1 »
o 1 UExp nommée « OP600 », gérant 1 seule presse, « Unite0 »
- L'utilisateur a exécuté manuellement la conversion de courbes, en saisissant « OP550 » comme nom de
station, et « Emmanchement_bouchon » comme nom de presse.

Quand FSA-PRD aura récupéré les courbes des 2 UExp, on aura 'arborescence finale suivante :
C:
FSA-PKP
Courbes
OP310
UniteO
Unite1
OP550
Emmanchement_bouchon
OP600
UniteO
Logs
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8 Fenétre “Compte-rendu”

Sur I'écran principal, une fenétre « Compte-rendu » trace toutes les conversions en cours, ou terminées.

En suivant notre exemple précédent, FSA-PRD a généré les copies de fichiers courbes compressées suivantes dans

le répertoire « C:\FSA-PRD\Crb_Zips for FSA-PKP\ »:
- OP600+Unite0_Courbes 2020-05-04 22-05-47.zip
- OP310+Unite0_Courbes 2020-05-05 15-40-02.zip
- OP310+Unite1_Courbes 2020-05-05 15-42-28.zip

Et l'utilisateur a demandé la conversion de 157 courbes, en saisissant « OP550 » comme nom de station, et

« Emmanchement_bouchon » comme nom de presse.

Compte rendu pendant la conversion du 3™ fichier .zip (le fond est blanc)

T
g FoA-FRE Lonv

Application  Configuration |

R JRAUTOMATION »]17
Rz FSA - PK

Applicatif de conversion des courbes MVAT

Compterendu : el
05/05/2020 15:40:07 - Nom du Fichier récupéré : OP600+Unite0_Courbes_2020-05-04_22-05-47 zip - Machine = OP600+Unite0
05/05/2020 15:40:09 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP'\Courbes\OP600\Unite0

05/05/2020 15:41:19 : Fin conversion : 2000/2000 courbes Converties dans C:\FSA-PKP\Courbes\OP600\Unite0

05/05/2020 15:41:23 - Nom du Fichier récupéré : OP310+Unite0_Courbes_2020-05-05_15-40-02.zip - Machine = OP310+Unite0
05/05/2020 15:41:24 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OP310\Unite0
05/05/2020 15:42:35 : Fin conversion : 2000/2000 courbes Converties dans C:\FSA-PKP\Courbes\OP310\Unite0

05/05/2020 15:42:35 - Nom du Fichier récupéré : OP310+Unite 1_Courbes_2020-05-05_15-42-28.zip - Machine = OP310+Unite1
05/05/2020 15:42:37 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OP310\Unite 1

Fin de toutes les conversion (le fond est bleu) :

b FSA-PKP Convertisseur de Courbes MVAT - a

Application  Configuration

R [y It »lVg»
g EOA . PKP

Applicatif de conversion des courbes MVAT

Compterendu :

05/05/2020 15:40:07 - Nom du Fichier récupéré : OP600+Unite0_Courbes_2020-05-04_22-05-47 zip - Machine = OPGOD+Uie0
05/05/2020 15:40:09 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OPB00\Unite0
05/05/2020 15:41:19 : Fin conversion : 2000/2000 courbes Converties dans C:\FSA-PKP\Courbes\OP600\Unite0

05/05/2020 15:41:23 - Nom du Fichier récupéré : OP310+Unite0_Courbes_2020-05-05_ 5-40-022'p Machine = OP310+Unite0
05/05/2020 15:41:24 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OP310\
05/05/2020 15:42:35 : Fin conversion : 2000/2000 courbes Converties dans C: \FSA—PKP\Cmrbes\OPMO\UieO

05/05/2020 15:42:35 - Nom du Fichier récupéré : OP310+Unite 1_Courbes_2020-05-05_15-42-. 28 m Machine = OP310+Unite 1
05/05/2020 15:42:37 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OP310\Unit
15:43:49 : Fin conversion : 2000/2000 courbes Converties dans C: \FSA—PKP\Coubes‘OPB]D\lkWﬂ

05/05/2020 15:44:58 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OP550\Emmanchement_bouchon
05/05/2020 15:45:04 : Fin conversion : 157/157 courbes Converties dans C:\FSA-PKP\Courbes\OP550\Emmanchement

A Hitachi Group Company

FSA-KP — Guide I'Utilisateur 05-2021

12/17



Ce document est la propriété de FABRICOM SYSTEMES D'ASSEMBLAGE et ne peut

™ L
J K J R A U T u M AT I u N étre reproduit ou communiqué sans son autorisation

FSA Technologies

Quand une conversion échoue, la ligne « Fin conversion » le signale, et I'origine de I'erreur est tracée dans le fichier
« PKP_Error.txt » du répertoire « Logs »

Exemple : on demande de convertir manuellement le fichier courbe (fichier non conforme) :
000192256-12_2019-12-14_18-28-53 cOKsOK.ixt

[l en résulte :

e Conversion de fichiers courbes MAT Ik — ] x

Paramétres pour la conversion des Fichiers

Nom de la Station |Essai |

Mom de |a Presse : |F‘resse1 |

Mota : Les caractéres <> a»|?° . /et " " seront automatiquement supprimés
Sélectionner les Courbes * Seules les courbes issues dun UBExp-MVAT seront converties
a convertir® Leur nom doit &re de la forme : xocoocx_ARAA-MM-JJ_hh-mm-=ss_cOKsOK td

Lancer la Conversion

fme FSA-PKP Convertisseur de Courbes MVAT - O

JIE (R anaTo LS/ DI E
R I I = I'Jf

Applicatif de conversion des courbes MVAT

Compte-rendu : >
05/05/2020 15:41:19 : Fin conversion : 2000/2000 courbes Converties dans C:\FSA-PKP\Courbes\OP600\Unite0
05/05/2020 15:41:23 - Nom du Fichier récupéré : OP310+Unite0_Courbes_2020-05-05_15-40-02 zip - Machine = OP310+Unite0

05/05/2020 15:41:24 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OP310\Unite0
05/05/2020 15:42:35 : Fin conversion : 2000/2000 courbes Converties dans C:\FSA-PKP\Courbes\OP310\UniteQ

05/05/2020 15:42:35 - Nom du Fichier récupéré : OP310+Unite 1_Courbes_2020-05-05. 1542282;) Machine = OP310+Unite1
05/05/2020 15:42:37 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OP310\Unit
05/05/2020 15:43:49 : Fin conversion : 2000/2000 courbes Converties dans C: \FSA—PKP\mebes\OP310\UnRe1

05/05/2020 15:44:58 : Début Conversion des fichiers txt de C:\FSA-PKP\Courbes\OP550\Emmanchement_bouchon
05/05/2020 15:45:04 : Fin conversion : 157/157 courbes Converties dans C:\FSA-PKP\Courbes\OP550\Emmanchement_bouchon

: Début Conversion des fichiers bt de C:\FSA-PKP\Courbes\Essai\Presse 1

Les répertoires ont été créés mais restent vides :

| = | Pressel - O
Accueil Fartage Affichage - @
« v A <« FSA-PKP » Courbes » essai » Pressel v & Rechercher dans: Pressel
v FSA-PKP ~ Mom - Meodifié le Type Taille
v Courbes
Le dossier est vide,
~ essai
Pressel
> 0oP310
» 0P3350
> QPG00
Logs v
0 élément(s) B2 =1
Et le fichier « PKP_Error.txt » contient une ligne qui explique le probleme (exemple ci-dessous non réel) :
| PKP_Error.bd - Bloc-notes - O 'Y

85/05/202@ 15:55:08 :

7777777777777777 Creating error logs : ©5/85/2020 15:27:31 -----------------------on
Erreur durant la conversion du fichier C:\Temp\T208716199311184208837RT067206229-4-c0K-s0K_28-83-12-00-85-85.txt :
L'index et la longueur doivent faire référence 3 un emplacement situé dans la chaine.
Mom du paramétre : length

Windows (CRLF) Ln 10, Col 1 100%
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9 Suivi des Versions
V1.0 0.00: Version initiale

V1.0.0.01 :

V1.0.0.02 :

V1.0.0.03 : Version avec ajout de la possibilité de convertir manuellement des courbes

V1.0.0.04 : Ajout possibilité de convertir manuellement aussi des courbes issues de Rhapsodie.Net
V1.0.0.05 : Ajout du numéro d’unité ou du nom de la presse en ligne 81 du fichier CSV

V1.0.0.6 : Elimination du FrameWork Windows 4.7.2

V1.0.0.7 : FrameWork Windows utilisé : 4.6

V1.0.0.8 : Ajout trace avant de supprimer fichier converti, et mise en TRY du delete

V1.0.0.9 : Ajout trace et delete en fin de conversion de tt les *.txt, méme si la conversion a été stoppée
V1.0.0.10 : Ajout Version sur fenétre principale

V1.0.0.11 : Ajout Try/catch sur shell(mycommand...) pour décompresser le fichier .Zip

V1.0.0.12 : Correctif en cas de Fctrl non placées avec des markeurs erronés
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10 Annexes

10.1 Contenu du fichier .csv

En grisé : commentaire
En blanc: contenu du fichier

LEGENDE :

N° ligne dans le

N

Emplacement dans le fichier

. En téte :
fichier original : [x][y] L )
i . . Désignation
Colonna x:n° de ligne (démarre a 0)
== 0 y :n° de colonne (démarre & 0)
0 5 N° de ligne du fichier ol commence I'entéte (démarrage 2 0)
1 100 Index N® de ligne du fichier ol commence les points (démarrage & 0)
2 de lecture
3 du fichier
4
5 18 131121 n® d'ordre du cycle dans Iz séquence
6 17 [36]1[0] N* de progr Courbe (h) sur 2 octets
7 45 [38][2] N® séquence (h) sur 2 octets
8 0 [36][4] {oct1) N° de défaut sur 1 oct.
9 1 [361[4] (oct2) ‘Qté Exéc (sans la courbe) sur 1 oct.
10 1 [361[5] {oct1) Ctrl Crb actif sur 1 oct. (1: Actif, O:désactivé)
11 1 [36][6] {octl) ‘Qualité courbe sur 1 oct.
12 1 [36]1[6] {oct2) ‘Qualité séquence sur 1 oct.
13 4294967295 37][0] et [1] N* résulta sur 4 octets (15 2*2-1)
14 000.000.002.099.154.152 [371[3] a [37][5] IP chassis sur 6 octets :00 00 {soit 000.000), 02 63 (soit 002.099), 9A 98 (soit 154.152)
15 001.001.001.000.000.000 [371[6] & [37][8] : Suite IP (Grp.Voie Tiroir.0.0.0) 01 01 {soit 001.001), 01 OO soit (001.000), 00 00 soit (000.000)
16 255 [371[9] (Oct1) N° Défaut Exécution sur 1 oct
17 255 [371[9] (Oct2) N° Défaut Ctrl Fenétre sur 1 oct
18 255 [371[10] (Oct1} N° Type de Courbe sur 1 oct
19 255 [371[10] (Oct 2) N® Type de Ctrl sur 1 oct {old courbes)
20 255 (ou libellé en clair : TBD) [40][10] (Oct1) Type de Ctrl effectué dans la FEN1 sur 1 oct
21 255 (ou libellé en clair : TBD) [401[10] (Oct2) Mode de déclenchement du début de |a FEN1 sur 1 oct
22 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][0] (Oct1}) Mode de déclenchement de |z fin de la FEN1 sur 1 oct
23 255 [41][0] (Oct2) N Défaut & I'issu du Ctrl sur la FEN1 sur 1 oct
24 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][1] (Oct1) Type de Ctrl effectué dans la FEN2 sur 1 oct
25 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][1] (Oct2}) Mode de déclenchement du début de |a FEN2 sur 1 oct
26 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][2] (Oct1}) Mode de déclenchement de |a fin de la FEN2 sur 1 oct
27 255 [41][2] (Oct2) N Défaut & I'issu du Ctrl sur la FEN2 sur 1 oct
28 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][3] (Oct1) Type de Ctrl effectué dans la FEN3 sur 1 oct
29 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][3] (Oct2}) Mode de déclenchement du début de la FEN3 sur 1 oct
30 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][4] (Oct1}) Mode de déclenchement de Ia fin de la FEN3 sur 1 oct
31 255 [41][4] (Oct2) N Défaut & I'issu du Ctrl sur la FEN3 sur 1 oct
32 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][5] (Oct1} Type de Ctrl effectué dans la FEN4 sur 1 oct
23 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][5] (Oct2}) Mode de déclenchement du début de |a FEN4 sur 1 oct
34 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][6] (Oct1}) Mode de déclenchement de la fin de la FEN4 sur 1 oct
35 255 [41][6] (Oct2) N Défaut & I'issu du Ctrl sur la FEN4 sur 1 oct
36 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][7] (Oct1}) Type de Cirl effectué dans la FENS sur 1 oct
37 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][7] (Oct2}) Mode de déclenchement du début de |a FENS sur 1 oct
38 255 (ou libellé en clair : TBD) [41][8] (Oct1) Mode de déclenchement de la fin de la FENS sur 1 oct
39 255 [41][8] (Oct2) N Défaut & I'issu du Ctrl sur la FENS sur 1 oct
40 9999,9 [2090][0] Consigne de Force max entrée FEN1 7
41 9999,9 [2090][1] Consigne de Force min entrée FEN1
42 9999,9 [2090][2] Consigne de Force max sortie FEN1
43 9999,9 [2090][3] Consigne de Force min sortie FEN1
44 9999,9 [2090][4] Consigne de Force max entrée FEN2
45 9999,9 [2090][5] Consigne de Force min entrée FEN2
46 9999,9 [2090][6] Consigne de Force max sortie FEN2
47 N 9999,9 [2090][7] Consigne de Force min sortie FEN2
48 e 9999,9 [2090][8] Consigne de Force max entrée FEN3
49 9999,9 [2090][9] Consigne de Force min entrée FEN3
50 9999,9 [2091][0] Consigne de Force max sortie FEN3
51 9999,9 [2091][1] Consigne de Force min sortie FEN3
52 9999,9 [2091][2] Consigne de Force max entrée FEN4
53 9999,9 [2091][3] Consigne de Force min entrée FEN4 . Ces données permettront de tracer
54 9999,9 [2091][4] Consigne de Force max sortie FEN4 ( les Fenétres de Contréle
55 9999,9 [2091][5] Consigne de Force min sortie FEN4
56 9999,9 [2091][6] Consigne de Force max entrée FENS
57 9999,9 [2091][7] Consigne de Force min entrée FENS
58 9999,9 [2091][8] Consigne de Force max sortie FENS
59 9999,9 [2091][9] Consigne de Force min sortie FENS
60 0,000 4 7999,999 [40][0] Calcul : Position Début FEN1
61 0,0004 7999,999 [a0][1] Calcul : Position Fin FEN1
62 0,000 7999,993 [40][2] Calcul : Position Début FEN2
63 0,0003a 7999,999 [40][3] Calcul : Position Fin FEN2
64 0,0003 7999,999 [40][4] Calcul - Position Début FEN3
65 0,0004a 7999,999 [a0][5] Calcul : Position Fin FEN3
66 0,000a 7999,993 [40][8] Calcul : Position Début FEN4
67 0,000 3 7999,999 [40][7] Calcul : Position Fin FEN4
68 0,0004 7999,999 [a0][8] Calcul - Position Début FENS
69 0,0003a 7999,999 [40][9] Calcul : Position Fin FENS J
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70 9999,9|"0K" "TR" "TG" [s1121 ; [s13] Colonne O : Fmax dans FENL (daM) ; Colonne 1 :Qualité Fmax FEN1 (OK, TP, TG)
71 9999,9|"0K" ou "TP" ou "TG" [51[5] ; [s]l6] Colonne 0 : Fmin dans FEN1 (daN) ; Colonne 1 : Qualité Fmin FEN1 (OK, TP, TG)
72 9999,9("0K" "Tp" "TG" [61[2]1 ; [6][3] Colonne O : Fmax dans FEN2 (daN) ; Colonne 1:Qualité Fmax FEN2 (OK, TP, TG)
73 9999,9|"0K" ouv "TP" ou "TG" [61[5] ; [6][6] Colonne O : Fmin dans FEN2 (daN) ; Colonne 1 :Qualité Fmin FEN2 (OK, TP, TG)
74 9999,9("0K" "TR" "TG" [7121 ; [7103] Colonne O : Fmax dans FEN3 (daN) ; Colonne 1 :Qualité Fmax FEN3 (OK, TP, TG)
75 9999,9("0K" "TR" "TG" [71[5]1 ; [71[6] Colonne O : Fmin dans FEN3 (daN) ; Colonne 1 : Qualité Fmin FEN3 (OK, TP, TG)
76 9999,9("0OK" "TR" "TG" [81[2]1 ; [8][3] Colonne 0 : Fmax dans FEN4 (daN) ; Colonne 1:Qualité Fmax FEN4 (OK, TP, TG)
77 9999,9|"0K" ou "TP" ou "TG" [8]1[5] ; [8][6] Colonne 0 : Fmin dans FEN4 (daN) ; Colonne 1 : Qualité Fmin FEN4 (OK, TP, TG)
78 9999,9("0K" "Tp" "TG" [51[2]1 ; [91[3] Colonne © : Fmax dans FENS (daN) ; Colonne 1:Qualité Fmax FENS (OK, TP, TG)
79 9999,9|"0K" ou "TP" ou "TG" [91[5] ; [9][6] Colonne O : Fmin dans FENS (daN) ; Colonne 1 :Qualité Fmin FENS (OK, TP, TG)
80 T20071619931110420037RTO67200229 [2092][0] N® série envoyée par le PLC au contréleur presse jusqu'a 32 car.
81 1 N® de Broche (1 : UniteD du pupitre , 2 - Unitel du pupitre)
82
83
o
95
86
37
58
99
100 0,000 4 7999,999 0,0 399999 Calcul ; [42][0] Colonne 0 : Position du Point 1 {mm) ; Colonne 1: Force (daN)
101 0,000 & 7999,999 0,039999,9 Calcul ; [43][0] Colonne 0 : Position du Point 2 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
102 0,000 & 7999,999 0,0 39999,9 Calcul ; [44][0] Colonne 0 : Position du Point 3 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
103 0,000 & 7999,939 0,0 59999,9 Calcul ; [45][0] Colonne 0 : Position du Point4 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
104 0,000 3 7999,999 0,0 39999,9 Calcul ; [46][0] Colonne 0 : Position du Point5 (mm) ; Colonne 1:Force (daN)
105 0,000 & 7999,999 0,0 39999,9 Calcul ; [47][0] Colonne 0 : Position du Point 6 (mm) ; Colonne 1:Force (daN)
106 0,000 4 7999,999 0,0 399999 Calcul ; [48][0] Colonne 0 : Position du Point 7(mm) ; Colonne 1: Force (daN)
107 0,000 4 7999,999 0,0 39999,9 Calcul ; [49][0] Colonne 0 : Position du Point 8 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
108 0,000 & 7999,999 0,039999,9 Calcul ; [50][0] Colonne 0 : Position du Point9 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2139 0,000 & 7999,999 0,0 39999,9 Calcul [2081][0] Colonne 0 : Position du Point 2040 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2140 0,000 & 7999,999 0,0 539999,9 Calcul [2082][0] Colonne 0 : Position du Point 2041 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2141 0,000 4 7999,999 0,0 399999 Calcul [2083][0] Colonne 0 : Position du Peoint 2042 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2142 0,000 & 7999,999 0,039999,9 Calcul [2084][0] Colonne 0 : Position du Point 2043 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2143 0,000 & 7999,999 0,0 39999,9 Calcul [2085][0] Colonne 0 : Position du Point 2044 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2144 0,000 & 7999,939 0,0 59999,9 Calcul [2086][0] Colonne 0 : Position du Point 2045 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2145 0,000 4 7999,999 0,0 5 9999,9 Calcul [2087][0] Colonne 0 : Position du Point 2046 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2146 0,000 & 7999,999 0,0 39999,9 Calcul [2088][0] Colonne 0 : Position du Point 2047 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
2147 0,000 4 7999,999 0,0 399999 Calcul [2089][0] Colonne 0 : Position du Point 2048 (mm) ; Colonne 1: Force (daN)
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10.2 Trame de la courbe MVAT

MATRICE 0 1 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15
0 825020 149,000 .
1 149,000 147,000 143,000 35,000 133,000 131,000 X X
14 7 7 7
2 0,000 0, 0,000 ,000 0,000 0,000 [ 0,000 0, v (o)
3 Al y
D'enreg en mm
4 Controle Cou Compressign Mode Tolis
5 FO1 Fmax 1252,2 oK\, Fmin1 14,4\ Depuis V10.06: ATTENTION [01(5]
i puis .06a @ B H
6 Fo02 Fmax 13622 TP\ Fmin1 1843\ |TP [3106] : [31[7] : En profl, spéciie le sensde | |C : contient une colonne 1 (compressian)
7 FO03 Fmax 596,6 TP \ Fmin1 275,9 TP - "ALG", on est passé | |stockage (C : comp, T : Trac), 1 [o][6] :
18 i en alerte graissage lettre par Plage d'enregistrement. Si T : contient une colonne 2 (Traction) ou
8 Fo4 [0][0] : Resolution Presse (fioat P54 oK \ [D]“T_“;ﬁ“m‘ Toal) 2627 OK - "ARG", on est passé | |on est en traction, fabscisse ne E : contient une colonne 2 et 3
9  FO§ | | | ! en arrét graissage inue plus mais augmente quand | |(enveloppes Min et Max)
10 F08 TOT[2] : Longueur stockage (mm) I on avance dans &2 plage.
11 FOT
12 F08
13 FO09
14 F10 [36][7] : Dernier Point d'Effort (h) [36][9] : Temps Séq. sur 2
sur 2 octets octets
15
16 g % 36][10] : FAF demandge ? sur 1 oct.
[36][6] : Qualté courbe sur 1 oct. [36][1 e _
i Qualté séquence sur 1 oct, Qualté FAF sur 1 oct. R BP= [37][3] [37](5] 1
18 B 1P chassis sur 6 octets :
19 [36][5] : Ctrl Crb actf sur 1 oct. 00 00 soit 000.000
Compr. Ou tract. N.U. sur 1 octet [37][2] : , 02 63 soit 002.099
20 ‘Octet 1 : Index unité de Dist. 9A 98 soit 154.152
21 T36TTAT £ N de defat sur 1 ock. Octet 2: Index Unité de Force =
22 Qté Exéc (sans la courbe) sur 1 oct. [371[6] 3 [37][8] :
23 Suite 1P (Grp.Voie Tiroir.0.0.0)
01 01 soit 001.001
24 [36][3] : Nb de Cyclsur L oct.
25 Etat des Entrées sur 1 oct. 0D Son 001 000
00 00 soit 000.000
;‘;‘ [36][2] : N° séquence [371[9] 2 Octet 1 : Défaut Exec.
% (h) sur 2 octets Octet 2 :Défaut Ctrl Fen.
2 Er:y’)ﬁs]Erll Lgﬁ? [371[10] : Oct 1 : Type de Courbe
30 Oct. 2: Type de Ctrl
& [36][0] : N° de progr
32 Courbe (h) sur 2 octets
33
34
35
36 0000
37 E102 0400 Marker Plages d'enregistrement : Faire ATTENTION au
38 0000 0100 0301 0701 07DA 0000 0000 0000 0000 0000 0000 sens de stockage (compression ou traction, voir plus haut)
30 "0000 "0000 "6000 "0000 "0000 "0000 "0000 "6000 "6000 "6000 "0000 Marker Traction
40 (0000 {0000 {0000 {0000 {0000 {0000 {0000 {0000 foooo  —foooo "\‘\ de Début et Fin de Fctrl en Hexa (=N° du point
- [40][10] : Octet 1 : Mode Ctrl FL
“ 0 Tboag, o0 b8aQ S [PsQ0 0 {Beco Octet 2 : Mode Ded. Début F1 en partant de 0)
42 [A1][4] : Octet 1 : Mode Ded. Fin F3
3 Octet 2 : N° Défaut Cirl F3 [41][8] : Octet 1 : Mode Dedl. Fin 5
Octet 2 : N° Défaut Ctrl F5
44 T41][3] : Octet 1 : Mode Ctrl F3
45 Octet 1 : Mode Ded\. Début F3 [41][7] : Octet 1 : Mode Ctri F5
Octet 2 : Mode Dedl. Début F5
46 [a1[2] 7 Ocet 1 - Mode pedl Fn 72
a7 Qctet 2 : N° Défaut Ctrl F2. [41][6] : Octet 1 : Mode Decl. Fin F4
48 Octet 2 : N° Défaut Ctrl F4
[41][1] : Octet 1 : Mode Ctrl F2
& Octet 2 : Mode Decl. Début F2 [41][5] : Octet 1 : Mode Curl F4
50 Octet 2 : Mode Dedl. Début F4
51 [41][0] : Octet 1 : Mode Dedl. Fin FL
Octet 2 : N° Défaut Ctrl F1
52
53
54
55 [2092][0] : N° série envoyée par Coupleur & concatener
56
57
58
59
2089
2090
2091
2092 GC017348
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